IHMRONCH’

HJ?;"
Lz Wiy {5
T

R350 .5

€ 94274
2518 / 9481
050
05 (915028011 (£} -7
60
@oxiweld
pe OX7
IWEL
willV




RAPTZRDUTY "?“°”°””

R350 .=

EQUIPO PARA SOLDAR TUNGSTENDS & ELECTRODOS
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DC INVERTER MULTIPROCESS WELDER

VOLTAJE DE ENTRADA
ALTA o SISTEMA DE VERSATILIDAD CON
1PHZ 220-240V 50/60Hz PROTECT 440V
@ FRECUENCIA 3PHZ 220240V 50/60H= CONTROL MCU @ GENERADORES ‘
AC/DC REMOTE FOOT
TECHNOLOGY CONTROL

PARAMETROS

Modelo R350TIG AC/DC Eficiencia (%) >85
Corriente de entrada (V)  1phz~220/230/240+10% 3phz~220/230/240:10% Clase de aislamiento H
Frecuencia (Hz) 50/60 Clase de proteccion IP23
Corriente de entrada nominal (A) 2’8 6\8 I\I\ﬂlm g’g 6\8 Hg 2’8 ég MM’R %g 6\8 Hg Refrigeracion AF
Ciclo de trabajo 60% 200A  60% 250A 60% 350A Peso neto (kg) 26.5
(40°C 10 min.) 100% 160A 100% 200A  100% 280A Dimensiones (mm) 550/ 240/ 445
Rango de corriente (A) 10~200 10~250 10~350 Up/down slope 0-10.0
Frecuencia AC (Hz) 50~250 Pre/post flujo (8) 0.1-2.0/0-10.0
Efecto de aclaramiento (%) (AC TIG) -0~+D Voltaje en vacio (V) 58
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